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中科科正自动化工程有限公司
自动包装机

技术协议
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卖  方：  
日  期： 2021 年     月     日
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[bookmark: _Toc11143]一、总则
	1.1  本技术协议规定了中科科正自动化工程有限公司自动包装机采购项目所需的设备的设计、制造、供货范围、材料选择、检验和验收等方面的最低技术要求。
	1.2  卖方根据本技术协议的要求选择合适的材料或部件，并对所选或确认的材料或部件符合设计条件负全部责任。
	1.3  本技术协议计量单位一律采用国际单位制。
	1.4  本技术协议提出的技术要求是对设备最低限度的要求，并未对一切细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，卖方保证提供符合本技术协议和有关行业及国家标准的产品，任何偏离必须得到买方的书面认可。本技术协议所提出的标准，如与卖方所执行的标准相矛盾时，按较高标准执行。本技术协议不解除卖方在规定的操作工况下正常运行时必须对设备进行正确的设计和制造所承担的责任。
	1.5  本技术协议经双方签订认可后，作为订货合同的附件，与合同正文具有同等的法律效力。在签订合同后，买方保留对本技术协议提出补充要求和修改的权利，卖方承诺予以配合，如提出修改，具体项目和条件由买、卖双方商议商定。
2、 [bookmark: _Toc19086]包装设备技术要求
2.1 包装物料特性
[bookmark: _Toc155067057][bookmark: _Toc155066511]物料名称：粉状新材料（主要材质四氧化三铁），产品粒径150目-400目（38 μm-106 μm） 
[bookmark: _Toc155067058][bookmark: _Toc155066512]堆积比重：2.5~2.8t/m³
[bookmark: _Toc155066513][bookmark: _Toc155067059]物料粒度：粉末状物料；
[bookmark: _Toc155066514][bookmark: _Toc155067060]流动特性：差，有少量粉尘；
2.2 包装袋特性
[bookmark: _Toc155066518][bookmark: _Toc155067064]型式：牛皮纸内覆膜编织袋；
[bookmark: _Toc155067065][bookmark: _Toc155066519]材质：内覆膜袋、无内袋，表面平整无褶皱；
尺寸：  600mm （长）×  400mm （宽）
装满物料的尺寸：  500mm（长）× 380 mm（宽）× 90mm（高）
重量为  25KG   ；允许误差：    ±0.2%     
封口要求:折边线缝、缝包口需要二次密封（热封条）。
2.3 包装要求
包装净重：25kg/包；
包装精度：±0.2%； 
最大包装速度：2.5包·台/分钟。
2.3 工作环境
[bookmark: _Toc155067072][bookmark: _Toc155066526]环境温度：最低 -5 ℃，最高+50 ℃；
相对湿度：最大90%；
使用场所：室内。
2.3 供货清单
	设备名称
	数量
	主要参数

	自动喂料系统
	1套
	全自动包装机，主要材质为201不锈钢，包装速度：150袋/小时，包装重量：25kg；包装精度：±0.2%；
缝包口不能有粉尘冒出，倒袋机是直线倒袋机构，包装袋尾端朝后。包装机铭牌不用打印。PLC要求采用西门子，预留profinet通讯接口，可以通过通讯远程启停上袋机。
[bookmark: _GoBack]上袋机出厂资料要全，需要提供1年的易损件，提供易损件清单；程序不留任何密码和到期锁机功能，提供原理图和接线图。  
供应商标准化零部件均采用合资品牌或国内一线品牌和部分进口品牌（例如：电机品牌：SEW；电气件：西门子、施耐德/三菱；轴承：哈、瓦、洛（高速、高温、高载等特殊场合使用SKF）/ 气动原件：亚德克、SMC /  传感器：欧姆龙、SICK、托力多、HBM  

	自动称重单元(粉料）
	1套
	

	自动包装单元
	供袋机构
	1台
	

	
	上袋机构
	1台
	

	
	夹袋装置
	1套
	

	
	真空系统
	1套
	

	
	送包导入装置
	1套
	

	
	在线打标、自动贴标机构
	1套
	

	
	三合一缝包机构
	1套
	

	
	立袋输送机构
	1台
	

	输送单元
	直线倒袋输送机构
	1台
	




3、 [bookmark: _Toc3105]工程原理流程示意图

现场料仓（科正提供）


预留除尘口

全自动定量包装机组


抱袋输送机构

袋口整形、自动折边缝包机


立袋输送机构


倒袋输送机构






[bookmark: _Toc17634]四、主要设备技术性能表
	自动打包机器人成套设备技术参数

	
	

	产量：
	150包/时

	袋库容量
	200个空袋

	控制系统
	西门子PLC

	人机界面：
	10英寸触摸屏

	真空系统：
	优质稳定

	吸盘
	优质稳定

	光电系统：
	欧姆龙

	套袋速度
	2.5--3次/分钟

	套袋失误率
	不超过0.2% 

	外形尺寸(L*W*H)
	            mm x             mm x           mm

	重量：
	            kg

	功率
	            KW

	适应袋型
	牛皮纸袋，一字袋 ，内外袋口相连


[bookmark: _Toc21988]五、各个工作组件的详细说明
5.1、主要设备描述
全自动包装生产线供货范围如下表所示（包含所有配件）：
1、 供货范围：
1.1全自动定量包装系统
	设备名称
	数量

	缓冲料仓（含破拱装置）
	1套

	螺旋喂料系统
	1套

	自动称重单元
	1套

	自动包装单元
	供袋机构
	1台

	
	上袋机构
	1台

	
	夹袋装置 
	1套

	
	真空系统
	1套

	
	送包导入装置
	1套

	
	线缝热熔胶机构
	1套

	
	立袋输送机构
	1台

	自动倒包
	直线倒包机
	1套


2、设备性能参数：
2.1.1过渡料仓参数：
	设备名称
	性能参数

	过渡料仓
	1. 容积：大于等于1m³； 
2. 材质：201或304不锈钢。


2.1.2自动称重单元
	设备名称
	性能参数

	自动定量包装秤
	1. 技术指标:
1.1 称重速度：2.5包·台/分钟；
1.2 称重允差：≤±0.2%；
1.3 称重范围：25kg袋包装；
2. 选用的元器件:
2.1 传感系统: METTLER TOLEDO产品。
2.2 操作系统：仪表+触摸屏（触摸屏尺寸≥10英寸）。
2.3 控制系统：德国SIEMENS PLC的可编程控制器。
2.4 执行系统：气缸、电磁阀等气动元件选用亚德客或SMC品牌。
3.材质：201或304不锈钢。


2.1.3自动包装单元
	设备名称
	性能参数

	供袋机
	1. 供袋能力：大于等于150袋/小时； 
2. 功能：配有一个水平2垛式袋库，当一垛袋用完，另一垛袋即自动到达取袋工位，确保上袋无停顿。
3.材质：201或304不锈钢。

	上袋机
	1. 装袋能力：大于等于150袋/小时；
2. 动作流程：取袋器将袋库中的包装袋底部吸起，链条输送机构顺向将袋子托起并纵向进给，到达正确位置，由机械手手爪将袋口两侧夹住，然后由伺服系统控制的上袋机械手将包装袋送至夹袋下料装置，同时张开袋口。
3. 材质：201或304不锈钢。

	称重装置
	1. 功能：针对于粉料特性，采取螺旋喂料方式将物料充填入袋中，以袋作为称重斗，减少过渡环节的同时也降低了落料高度差，最大限度的降低了粉尘反扑。这样既保证了称量的精度又保证了称量的速度。
2. 材质：201或304不锈钢。
3.密闭式夹袋机构、防止粉尘外溢

	真空系统
	1. 真空度：0.1mbar；
2. 机组噪音：≤75dB；
3. 电机功率：≤3kW；
4. 型式：旋片式。

	送包导入装置
	1. 送包小车伺服电机；
2. 导入装置电机：0.37KW；
3. 功能：充填物料后的包装袋在下料口放下的同时，由伺服系统控制夹袋横移装置同时夹住袋口，送至活动导入装置并匹配输送机构，经其进入封口传动链中，保证袋口成一字形，使料包平稳、精准地进入后续装置。
4. 材质：201或304不锈钢。

	自动断线
缝热熔胶机构
	1. 缝纫能力：≥200袋·台/小时；
2. 工作速度：2500转/分；
3. 针迹调整范围：7.0～10.5mm可调（正常10mm）；
4. 缝纫方向：左←右；
5. 缝纫线剪线：自动；
6. 润滑系统：内置油槽，油浴润滑；
7. 机头启/停：光电控制；
8. 驱动电机：0.75KW。

	立袋输送机
	1. 输送速度：变频可调；
2. 输送机规格：3100㎜×400㎜；
3. 电机功率：1.1KW；
4. 材质：201或304不锈钢。


2.1.4除尘单元
	设备名称
	性能参数

	全包除尘罩
预留除尘口
	除尘口：预留除尘口，便于现场除尘设备对接（对接由买方自行负责）；
除尘罩：覆盖整个袋口部位；
材质：201或304不锈钢。



[bookmark: _Toc5631]六、其它事项
[bookmark: _Toc19830]6.1 设备运行环境
温度：-10℃～+50℃
湿度：20～80%RH（无结霜）
振动：4.9m/S²以下
*不可有引火性或腐蚀性气体、液体
*不可涉及水、油
*不可靠近电磁气源头
[bookmark: _Toc3113]6.2  制作及设备安装、调试
1)设备基础、总电源配电柜由买方自制；
2)设备基础由卖方提供图纸，买方按图施工制作；
3)设备安装、调试由卖方负责指导，买方配合安装。
[bookmark: _Toc31611]6.3  技术服务
1)整机质保期为验收后18个月，在质保期期间，卖方将免费提供各种技术服务。
2)设备超过保修期后，仍能保证提供长期的技术支持及设备备件的供应。
3)设备最终验收后，设备的保修期为18个月，免费提供零件及服务，服务应及时有效。在接到用户故障信息后4小时内响应，48小时内到达买方现场。
4)我方将建立详细用户档案，当设备质量保证期过后，依然能提供广泛而优惠的技术支持、接受咨询及设备备件的供应。

[bookmark: _Toc23347]七、自动包装机平面布局图：
[image: ]
如上图所示，包装机到倒包输送机东西向预留空间长度为5477mm，南北向预留长度为3936空间，东北侧有一个850X850mm立柱需要避开；包装机总高度不得超过5500mm。
[bookmark: _Toc25392]八、设备的制造参照标准
生产线的设计、制造、安装必须满足技术要求标准执行，但不限以下标准。
（未注年代号标准以其最新版本为准）
	序号
	标准编号
	标准名称

	1
	GB50054-2011
	低压配电设计规范

	2
	GB50052-2009
	供配电系统设计规范

	3
	GB50217-2018
	电力工程电缆设计标准

	4
	GB/T13384-2008
	机电产品包装通用技术条件

	5
	GB/T 7932-2017
	气动 对系统及其元件的一般规则和安全要求

	6
	HG/T20592-20635-2009
	钢制管法兰、垫片、紧固件

	7
	JBJ 16-2000
	机械工业环境保护设计规范

	8
	GB4457-4460
	机械制图

	9
	GB1800-1804
	公差与配合

	10
	Q/320201NAUII-2004
	非连续自动计量秤



9、 [bookmark: _Toc1337]最终方案确定签订合同后资料/图纸清单及交付时间

	序号
	文件名称
	交付日期
	备   注

	1
	平立面布置图确定稿
	方案确认后3天内
	电子邮件、传真

	2
	设备使用说明书
	随设备一起交付
	     纸质

	3
	系统电气图纸
	随设备一起交付
	     纸质

	4
	备品备件及损耗件
	随设备一起交付
	     纸质

	5
	设计、制造方案
修改与变更
	随时
	确认后，电话、电子邮件、传真

	6
	仪表规格书、说明书
	随设备一起交付
	纸质

	7
	控制系统接线端子图
	随设备一起交付
	纸质


备注说明：纸质文件、电子文档:文件格式为; OFFICE 2003文件为*.doc, *.xls, 机械及电气图纸文件为*.pdf / *.dwg（2004）。

[bookmark: _Toc8909]十、设备验收标准及性能保证
[bookmark: _Toc27128]10.1现场验收条款性能测试验收标准 （签字版的技术协议）。
[bookmark: _Toc29685]10.2 在买方现场进行整线累计正常运行72小时检测验收。
[bookmark: _Toc14834]10.3 机械保证：
10.3.1 卖方所有设备为专用设计；
10.3.2 卖方保证所有提供的设备均为崭新的并且未曾使用过。
10.4 电气保证：
10.4.1 卖方电气程序需要稳定可靠，电气程序和画面不留任何密码和到期锁机功能；
10.4.2 卖方提供电气源程序方便远程控制和监控，提供数据端口，方便接入中央控制室；
10.4.3卖方提供的触摸屏画面需要有中科科正自动化工程有限公司LOGO，需要有完善的故障排查和自检功能。
[bookmark: _Toc29896]10.5 卖方对以下原因引起的缺陷、事故不负责任，但有义务提供必要的帮助：
10.5.1设备中的运动部件由于运动引起的正常磨损；
10.5.2误处理、疏忽、误操作和误判断。
[bookmark: _Toc13264]十一、竣工资料
当安装完成连续一周试车运行检测验收后，双方应共同签发验收合格报告，在签订验收报告后，卖方向买方交付工程竣工资料。
11.1  交付文件
	序号
	文件名称
	交付日期
	文件类型

	1
	设备平布置图定稿（终）
	竣工
	纸质/电子版CAD

	2
	设备使用说明书（终）
	竣工
	纸质/电子版

	3
	系统电气图纸（终）
	竣工
	纸质/电子版CAD

	4
	系统电气程序（终）
	竣工
	电子版

	5
	备品备件及损耗件（终）
	竣工
	纸质/电子版

	6
	外购件使用手册（终）
	竣工
	纸质/电子版

	7
	仪表规格书、说明书（终）
	竣工
	纸质/电子版

	8
	控制系统接线端子图
	竣工
	纸质/电子版


11.2质量保证体系：严格按照ISO9001:2008标准执行。
11.3质量保证期：设备的质量保证期为生产系统项目投料试车验收合格后18个月。
11.4卖方保证货物是全新的、未使用过的，并完全符合技术规定的质量、规格和性能要求。卖方并保证其设备经准确安装、正常运转和保养在其使用寿命内达到双方签订的（技术协议）规定的技术指标。在质量保证期内，卖方对于设计、工艺或材料的错用和缺陷而引起的任何问题负责。


[bookmark: _Toc9803]十二、技术服务和售后服务
[bookmark: _Toc1428]12.1安装调试
12.1.1在设备交付后，方便及时为维护设备运行提供售后服务。
12.1.2买方提供现场条件图布局图，卖方可以再此基础上经行针对安装条件、布局条件进行深化设计。
12.1.3在设备质保修期内，如果出现设备故障，经鉴定属于设备质量问题的，由卖方负责承担，直至设备恢复正常运行。若设备出现买方不能解决的故障，接买方通知后先通讯指导解决，若解决不了的，卖方将在24小时内赶到买方现场协助解决。   
12.1.4卖方在质保期内免维护费，（包含差旅费、设备材料费）过质保期后卖方会定期半年寻访一次进行全面维护一次。
[bookmark: _Toc13118]12.2培训方式
12.2.1卖方为买方培训人员提供包括设备、资料等培训条件。
12.2.2设备安装完后，卖方为使设备合同能过正常安装、调试、运行、维护及检修费负责免费对买方操作人员和维修人员进行岗前技术培训，具体由卖方工程师负责对买方受训人员进行实际操作及笔试考核。
[bookmark: _Toc14490]12.3培训计划和内容
	序号
	培训内容
	计划人天数
	培训教师构成
	地点

	1
	设备功能介绍
	1-2人，1天
	工程技术人员
	客户会议室

	2
	设备工作原理
	
	
	

	3
	设备使用方法
	
	
	设备现场

	4
	设备操作规范及安全注意事项
	
	
	

	5
	设备维护及日常保养及排障
	
	
	

	6
	现场指导安装
	3天，1人
	工程技术人员
	设备现场

	7
	现场指导调试
	2天，1人
	
	

	卖方服务保证满足买方工程现场需要。


※培训结果：操作人员能熟练掌握开车技术；维修人员能够解决系统出现的常见异常，保证设备组成运行。
[bookmark: _Toc8359](以下无正文)
[bookmark: _Toc27305]双方确认
[bookmark: _Toc32706]买方：中科科正自动化工程有限公司           卖方：
 
  
[bookmark: _Toc5679]负 责 人：                           负 责 人：                       


[bookmark: _Toc29597]日   期：                            日   期：                        
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